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Feiltechnik

Um vorzeitige ErmUdung zu vermeiden:

P richtige Kérperhaltung
Ellbogenhdhe .
¥ 5 - 8 cm Uber » Hohe der Schraubstockoberkante

‘. Schraubstock-
oberkante

Beim Feilen

» werden die FulRe nicht bewegt.
» rechtes Bein ist gestreckt.

» linkes Bein macht im Kniegelenk

federnd die Kérperbewegungen mit.

Zum muhelosen Feilen nimm eine lockere
Korperhaltung ein, sonst kommt es zu einer
ungleichmaligen FeilenfUhrung.

Dies hat Auswirkungen auf die Qualitat des

O- Werkstucks.

&«-.'EE_'EF[J: Je grober die Arbeit, desto starker die
k\ﬂ O Oberkérperbewegung.
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Beim Feilen benétigt man beide Hande. (—D
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Metalltechnik Seite 1/2

Angaben zu den Urhebern und Lizenzbedingungen der einzelnen Bestandteile dieses Dokuments finden Sie unter
https://www.tutory.de/entdecken/dokument/feiltechnik



Name: Feiltechnik 22.04.2021

Arbeitstechniken beim Feilen

Je breiter das Werkstuck ist, desto
grolRer ist der Winkel. Bei langen
Werkstucken muss die Feile beim Vor-
schub gleichzeitig zur Seite bewegt wer-
den.

Beim Feilen von AuBenrundungen ist
die richtige Feilbewegung zu beachten.

Bei schmalen Werkstucken muss der
Winkel zwischen der Feile und dem
Werkstuck klein sein.

Beim Vorfeilen gréRBerer Flachen wird
die Schruppfeile kreuzweise uber die
Werkstuckflache gefihrt.

Unebenheiten lassen sich dadurch
besser erkennen!
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Q Reinigung der Feile:

GroBBhiebige Feilen werden mit einer Feilblirste gereinigt. Fur festsitzen-
de Spane und bei feinhiebigen Feilen verwendet man ein Messingblech.
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