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Ober flä chen här ten in der Fer ti gungs tech nik
Lern zie le:
• Ver ständ nis der ver schie de nen Ver fah ren des Ober flä chen här tens
• Er ken nen der Vor- und Nach tei le der ein zel nen Ver fah ren
• An wen dung der Ver fah ren auf prak ti sche Bei spie le in der Fer ti gungs tech nik

IN FOR MA TI ONS TEXT:
Ober flä chen här ten ist ein ent schei den der Pro zess in der Fer -
ti gungs tech nik, um die Ver schleiß fes tig keit von Bau tei len zu 
er hö hen. Dabei wird die Ober flä che eines Werk stücks ge här -
tet, wäh rend der Kern zäh bleibt. Dies ver hin dert Ma te ri al ver -
sa gen und er höht die Le bens dau er der Bau tei le. Ty pi sche 
An wen dun gen fin den sich bei Zahn rä dern, Kur bel wel len und 
No cken wel len. Es gibt ver schie de ne Ver fah ren des Ober flä -
chen här tens, dar un ter das Flamm här ten, In duk ti ons här ten, 
La ser här ten, Ein satz här ten und Ni trier här ten. Jedes die ser 
Ver fah ren hat spe zi fi sche Ei gen schaf ten und An wen dungs be -
rei che.  Beim Flamm här ten wird die Ober flä che durch eine 
Flam me er hitzt und an schlie ßend schnell ab ge kühlt. In duk ti -
ons här ten nutzt elek tro ma gne ti sche In duk ti on, um die Ober -
flä che zu er hit zen. La ser här ten ver wen det einen La ser strahl, 
um die Ober flä che ge zielt zu er hit zen. Ein satz här ten er höht 
den Koh len stoff ge halt der Ober flä che, um die Härte zu stei -
gern. Ni trier här ten ver bes sert die Härte durch die Diff u si on 
von Stick stoff in die Ober flä che.

1 Er klä re den Un ter schied zwi schen Flamm här ten und In duk ti ons här ten.

Ar beits auf trä ge:

Zur Be ant wor tung der fol gen den Fra gen soll test du den obi gen Text lesen und even tu ell 
noch an de re In for ma ti ons quel len nut zen!

2 Wel che Vor tei le bie tet das La ser här ten ge gen über an de ren Här tungs ver fah ren?
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3 Be schrei be den Pro zess des Ein satz här tens und seine Vor tei le.

4 Warum ist Ni trier här ten be son ders für prä zi se Fer ti gun gen ge eig net?

5 Nenne ty pi sche An wen dungs bei spie le für jedes der ge nann ten Här tungs ver fah ren.

6 Wel ches Ver fah ren nutzt elek tro ma gne ti -
sche In duk ti on zur Er wär mung der Ober -
flä che?

Flamm här ten
In duk ti ons här ten
La ser här ten
Ein satz här ten

7 Was ist ein Vor teil des La ser här tens?

Ge rin ge Kos ten
Hohe Prä zi si on
Lange Be ar bei tungs zeit
Hoher En er gie ver brauch

8 Beim Ein satz här ten wird der Koh len stoff -
ge halt der Ober flä che auf wel chen Wert 
er höht?

0,2%
0,5%
0,8%
1,0%

9 Wel ches Ver fah ren führt zu mi ni ma lem 
Ver zug und ver bes sert die Kor ro si ons be -
stän dig keit?

Flamm här ten
In duk ti ons här ten
La ser här ten
Ni trier här ten

10 Wel che der fol gen den An wen dun gen ist 
ty pisch für das Flamm här ten?

Dünn wan di ge Teile
Große Flä chen
Prä zi se Be rei che
Koh len stoff ar me Stäh le

11 In wel chem Tem pe ra tur be reich wird 
102Cr6 ge här tet?

780-800°C
1010-1030°C
960-980°C
830-850°C
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